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Titel der Erflnduna: „Trommelsiebmaschine" 


Anmelden Doppstadt Calbe GmbH, Barbyer Chaussee 3 , 39240 Calbe 



Die Erfindung betrlfft eine Trommeisiebmasohine mi^ wenigstens efner rotieren- 
den SiebtrommeU einem Einlauftrichter, einem Antrieb und wenlgstens einer 
Sammel- bzw, Abtransportvorrichtung zum Abtransport des gesfebten butes. 

Trommelsiebmaschinen sind bekahnt. Sie warden beispielsweise In Aufberei- 
tungs- und Sortieranlageh zurTrennung von Materialien unterschiedlicher Grd&e 
bzw, Kfimung eingeselzt. Sie bieteii insgesamt efn breites AnWendungs- 
spektrum, beispielsweise bei der Absiebung und Klaesifizierung von Kompost In 
der RestmOllaufbereitung, zum DepohierOckbau, Absieben von Rindenmulch, 
geshreddertem Material. Altholzschnitt, Baumschnitt, Baumlschabfailen, Bau- 
schutt, Schlacken, Kles, Erden oder derglelchen. 



Bel den bisher bekaiinten Trommelsiebanlagen ist es als Nachteil zu bewerten, 
dass als gesiebtes Gut nur das durch die GrtiSe der Offnungen in der Siebtrom- 
mel bestimmte Gut in seiner K^Jrnung deflniert ist. Das gesiebte Gut, welches in 
Transportrichtung des zu siebenden Gutes am Ende der Siebtrommel aus dieser 
ausgeffirdert wlrd, weist Im Durchschhitt noch grOBere Mengen an Oberkorn auf, 
so dass dieses Gut noch einmal geslebt werden oder Insgesamt nochmals in eine 
Zerkleinerungsanlage gegeben werden muss, urn es In einer bestimmten definler- 
ten Kdrnung zu erhalten. 


So haben die am Ende aus der Siebtrommel austretenden Materialien KOmun- 
gen, die zu etwa 90 Prozent einer bestimmten deflnlerten Grd&e zuzuordnen . 
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srnd. Etwa 10 Prozent dieses Gutes fallen Jedoch als Oberfcbrn dazu an. so dass 
©in nochmaliges Sieben Oder das ZufQhren des gesamten Gutes dleserVraktlon 
In eine Zerkleinerungsanlage notwendig 1st. Dieses Problem tritt auch auf. wenn 
Steingitter am BnlaufMchter das Eintreten von bestimmten ObergraSen verhln- 
dem. Dabel entstehen hOhere Aufwendungen an ArbeitszeH und Eneigie. die 
auch dazu fOhren kOnnen. das die bekannten Trommelslebmaschinen ledigllch In 
der Vorsortierung Einsatz finden Oder nur beim Sieben solchen Gutes eingesetzt 
werden. be! dem die zuvor beschriebenen Abwelchungen In der Kfimiing prozen- 
tual vernachiasslgbar klein sind. 

Insbesondere tritt dieses Problem beispietsweise be! mittels Waizenzerklelnerer 
Oder Shredder zerkleinerten BSumen aus Rodungen, Altholz, Eisenbahn- 
schwelien Oder dergielchen auf. Aber auch In der RestmQIIvenwertung ist dieses 
Problem relevant. 

Ausgehend von dem oben bekannten Stand der Technik Ist es Aul^abe der Er- 
findung eine trommelslebmaschjne zur VerfOgung zu stelien. welche die oben 
beschriebener^ Nachteile nicht mehr aufweist 

Die Aufgabe derErflndung wird gelCst durch eine Trommelsiebmaschine, beste- 
hend aus wenigstens einer rotierenden Slebtrdmmel, wenlgstens einem Antrieb 
fiir die Slebtrommei, einem Einlauftrichter sowie wenigstens einer Samrtiel- bzw. 
Abtrarisportvorrichtungzum Sammein bzw. AbUansport des gesiebten Gutes! die 
sich dadurch auszeichnet. dass vor und/oder auf der Trommelsiebmaschine we- 
nigstens ejn Schelbensieb angeordnet Ist, welches ein definiertes Kom. insbe- 
sondore ein Oberkom absiebt Durch die Anoidnung eines Scheibensiebes vor 
bzw. auf der Trommelsiebmaschine wird das aus der Siebtrommel am Ende der 
Trommel austretende Gut als geslebtes Gut in einer definierten KSmung be- 
stimmt. Die Durch lassweite des Scheibensiebes definiert In ausreichender Ge- 
nauigkeit jetzt die grORte KOmung des zu mischenden Gutes. 
Bei einer Trommeisiebmaschine erhait man automatisch eine weitere. als, defi- 
niert zu betrachtende, geslebte Fraktion, die am Ende der Siebtrommel aus die- 
ser austritt. Das Durchtreten des Oberkoms wird durch das Scheibensleb nicht 
mehrzugelassen. wie dies beispielsweise bei den bisher bekannten Steinglttem 
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noch der FalMstDie Erfjndung stelltdanach eineTromhfielsfebmaschm^ 
fOgung, die eine zusatzjiche definlerte Fraktlonlerung gemischten Gutes ermfig- 
llcht. Dabel 1st es unerhebllch. Ob bisher eine, zwei, Oder drel definierte FrakM^^ 
nen duroh die jeweilige Trommelsiebmaschine zur VerfQgung gestelit wurden. Es 

wird jew^ils eine zusatzllche zu den bisher zur VerfUgUng gestellten FraktloTO^^ 
definlerte Fraktton erreicht. Der aniagentechnische, aber auch veriahrenstechnl- 
sche Aufwand wird reduzlert. Energle gespart. Insbesondere durch die Anord- 

nung des Schelbensiebes direkt vor Oder auf der Trommelsiebmaschine Ist dieser 
Vofteil besbnders gegeben. 

Eine Weiterbildung der erfindungsgemaden Trommelsiebmaschine zelchnet sich 
demnach dadurch aus. dass das Scheibensieb auf dem Einlauftrichter der Trom- 
melsiebmaschine angeordnet ist. Hier wird in besonderem l^aBe der Vorteil der 
Erflndung wie zuvor beschrleben erslchtlich. Mit einer einfechen. jedoch wlrltsa- 
men technischen MaBnahme erhait man eine Trommelsiebmaschine mit ertieb- 
lich verbesserten Gebrauchselgenschaften. 

EIn weiterer Aspekt der Erflndung betrim eine Trommelsiebmaschine. wie zuvor 
beschrleben. die sich dadurch auszelchnet, dass das Scheibensieb weglclappbar 
bzw. wegschwankbar ausgeblldet Ist. Dabel werden Wartungs- und Reinigungs- 
arbelteh nicht unwesentllch erieichtert. Belspielswalse kOnnen Verstopfungen bei 
der RestmQIiaufbereitung sehr lelcht nach dem Wegschwenken des Schelben- 
siebes beseltigt wenjen. 

ErflndungsgemaR wurde auch geflinden. dass es von Vorteil Ist. werin die Trom- 
melsiebmaschine durch eihen gemeinsamsn Antrieb fOr die Siebtrommel und das • 
Scheibensieb gekennzelchnet Ist. Der maschinen- bzw. anlagen-technische Auf- 
wand wird dadurch welter verringert Der Antrieb fOr eine Siebtrommel ist meist 
50 dimensioniert, dass ein Scheibensieb durchaus mittels des Antrlebes der Sieb- 
trommel mit angetrieben werden kann. FOrden Fall, dass.der Antrieb einmal nlctit 
so ausreichend dimensioniert ist. dass er beide Baugruppeh antrelben kann. ist 

der Einsatz eines grfJfSer dimensionlerten Antriebs melst gOnstlger als der EInsatz 
von zwei getrennten Antrieben. 
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Es ist weiterhin von Vorteil, wenn zumindest der Antrieb fDr die Siebtrommel der 
Trommeleiebmaschine als Direktantrieb. vorzugsweise als Direktantrieb mittels 
Ritzel. ausgebildet Ist. Damit werden Aufwendungen fOr Getriebe eingeapart. Die 
Orehzaiilcegelung ist bei modemen Antrieben Qber diesen selbst leicht steuerbar. 

B'ne Weiterbildung der erfindungsgemaiien zeichnet sicli dadurch aus, dass das 
Scheibensieb in seinen Abmessungen der Gr6&e des Einlauftrichtera angepasst 
ist, Damit sind partielie Anpassungen bzw. AbdecKungen im EinfQilbereich nicht 
melir notwandig. 

GemaB einer vtfeiteren AusfDhrungsform der Erfindung Ist ea vorgeseheh, dass 
das Scheibensieb in einem in Transportrichtung der Siebtrommel gesehen abfei- 
lenden Winkel (a) auf dem Einiauftrlchter angeordnet ist Hierdurcti wird das Aus- 
" bzw. Absieben des Cberkoms und insbesondere sein Abtransport begOnstigt. In 
gleicher Weisevi/ird hierdurch erreicht, dass alle durcfi das Sieb definlerten Kfir- 
nungen des Siebgutes durch das Sclieibensieb dann in die Siebtrommel gelan- 
gen. 

Als weitereF Vorteil ist es gema& elner Weiterbildung der erfiridungsgemaBen 
Trommeislebmaschlne getunden worden, wenn wenigstens eine Verstellein- 
rlchtung vorgesehen Ist, mittels derer der Winkel (a) des Sctieibensiebes mit Be- 
zug auf den Eintauftrichter veitinderbar ist. Damit Iflsst sich der Wintel entepre- 
chend des Jewells zu slebenden Gutes leicht variieren, woduich aine welter er- 
htthte Universalitat der Trpmmelslebmaschine enrelcht wird. 

> 

Die erfindungsgemaiie Trommelslebmaschlna zeichnet sich auch dadurch aus, 
dass eine Fardervorrichtung, beispielswelse ein Fftrderband oder eIne Sqhune, 
zum Abtransport des definierte Uberkorns vorgesehen ist. Damit wird der Ab- 
transport erheblich erieichtert. Beispielswelse kann das Oberkom von dem Fdr- 
derband oder der Schun-e ggf. Qber eIn weiteres FOrderband dann erneut in eine 
Zerkleinerungsanlage gefOhrt werden. bevor es dann emeut aber nochmals zer- 
kleinert der Trommelsiebnnaschine zugefQhrt wird. 


Slli O^IT ISSf '^°^ '°^l°o''^'' NVS.PRINTER.010in.EXMARK2450 (SSIle 7 von 23) 



iS.JUN.a003 30:36 W3N:MflNFRED SCHULZ 08331 968407 • flN:089S19^1 

t 

. 5 Dop 2003/07 

Dabef ist es weiter von Vorteil, wann die FOrderelnrfchtung mehTtelllg, insbe- 
sondere abwinkel. bzw. wegschwenkbar ausgebildet Ist (nsbesondere bei mobl- 
len Aniagen ist dies eine l\4aanahme, die den Transport der Maschine erleichtert 

Einvi»iterer Vorteil dererfindungsgeniai^enTronrimelsiebniaschine ist gernSB 
elner Weiterbildung dadurch angegeben. dass die Forderrichtung der FOnler. ' 
einrichtung fOr das abzutrsinspoflierende Oberltom gegenteuflg zuder FOrder- 
rlchtung des geslebten Gutes Ist. Die Fraktionlerung des gemlschten Gutes wird 
dadurch in positiverWeise be^nflusst. 

ErfindungsgemaB wurdfe auch gefunden, dass es von Vorteil ist, wenn die Fdrder- 
einriciitung mit Bezug auf die Forderrjchtunig. des zu slebenden Gutes vor dem 
Einlauflrichter angeordnet ist. Die Vortelle, den transport einer solchen IMaschine 
betreffend, treten hier in gleiciier Weise wie zuvor besctirieben ein. 

GemaB elner Weiterbildung der Trommelsiebmaschlne, wie zuvor beschrieben, 
ist es vorgesehen, dass d^s Scheibensleb wechselbar bzw. abneiimbar ausge- 
bildet l$t,.derart dass wenigstens ein Steingltter, Schwingsieb oder derglelchen 
ansteile des Scheibensiebes angeordnet werden kann. Dies bletet den Vorteil, 
dass die Maschine In bekannter Weise einsetzbar ist, wenn entsprechend der 
Ausbildung des Siebgutes der Einsatz eines Scheibensiebes nicht erforderlich 1st. 

Dabei istes entsprechend eInes weiteren Aspektes der LOsung vorgesehen, dass 
das Stelngitter bzw. das Schwingsieb ebent^ils klappbar bzw. wegschwenkb^ar 
ausgebildet ist. Auch hierdurch lassen sfch Erleichterungen bezQglich der War- 
tung bzw, der Beseitigung von Stbrungen erreichen. 

Die Aufgabe der Erfindung wIrd auch geldst durch ein Scheibensleb, insbe- 
sondere fQr eine trommelsiebmaschlne wie zuvor beschrieben. bestehend aus 
weijigstens zwei angetrlebenen, mit Scheiben versehenen Wellen, wobei die 
Scheiben auf den verschiedenen Wellen versetztbzw. kammartig ineinandergrei. 
fend zueinander angeordnet sihd, das sich dadurch auszeichnet, dass die Wellen 
austauschbar ausgebildet sind. Die Austauschbarkelt der Wellen emiOglicht den 
Einsatz unterschiedllcher Wellen auf bzw. an einem Scheiben-sieb. Damit ist es 
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au^gegeben. dass untarschledlicha Wellendurchmasser. unterschiedllche 
Scheibendurchmesser. unterschledliche Schelbenabstande auf der Welle auf el- 
nem elnzlgen GrundkOrper eines Schelbenslebas ermOgllcht sind. Verachllssene 
Wellen lassen sich lelcht wechseln. Auch das UmrQsten fUr unter-schledliche 
Aufgaben ist jetzt sehr leicht mOglich. Durch das Vorhalten unter-schledHch be. 
stQckter Wellen .1st eIn unlvereelier EInsatz gegeben. 

Eine vortellhafle Wefterbildung des zuvor beschriebenen Scheibensiebes sieht • 
daher vor. dass die Anzahl. die GrOfte und darAbstand der Schelben zueinander 
auf den Wellen varilerbar sind. . 

Ein welterer Aspekt der Erfindung betrlfft ein Schelbensieb, welches sich dadurch 
auszeichnet. dass wenlgstens eine der Schelben ale von der Krelsform abwel- 
chandea Vieleck ausgebildet ist. 

Es Ist weiterhin vongesehen. dass die Schelben entsprechend einer Weiterbildung 
des zuvor beschriebenen Scheibensiebes austauschbar. insbesondere auf die 
Welle aufeteck- bzw. aufechiebbar ausgebildet sind. Damit konnen ver^chHssene 
Scheiben sehr bequem gewechselt werden. Auch lassen sich Schelben unter- 
schiedllcher Forni und GreSe auf einer Welle positionieren. 

Eine weitere erfindungsgemfiae Variante das Scheibensiebes. wie zuvor be- 
schrieben. zelchnet sich dadurch aus. daaa DIstanzstOcke vorgesehen sind. die 
zwschen den Schelben auf die Welle aufeteck- bzw. aufechiebbar sind und die 
mittels einer Spannvorrlchtung auf der Welle gehalten sind. Damit ist der Aus- 
tausch noch efflzienter mfigiich. 

von Vorteil Ist es weiterhin. wenlgstens eine der Schelben mit wenlgstens einer . 
Noppe zu versehen. Die Anordnung von Noppen fohrt zu einer weiteren Verbes- 
serung des Siebergebnisses. Insbesondere wird verhlndert. dass lange StOcke 
durch das Sieb treten konnen. die In ihren Abmessungen belsplelsweise so di- 
menslpniert sind, dass sie hochkant durch das Sieb gelangen konnten. Damit 
wird insgesamt die EInhaltung einer einmal vorgegebenen KorngrOfte noch bes- 
sergesichert. 
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VortdllhaftenAteise ist die Noppe dabei am Umfang der Scheiben befestlgt 

Dabei wurde gefunden, das es gOnstig ist, wenn die Scheiben mehrere am Um- 
fang angeordnete Bohrungen besltzen, in wetchen jeweils eine Noppe iOsbarfest 
befestigbar bzw. anbringbar ist. 

Entspreciiend des Konzeptes der Erfindung. hOchste Universalitat der Trommel- 
siebmaschine zu gewahrleisten, ist es weiterlnin vorgesehen, dass die Noppen in 
ihrer Anzalil, GrGBe und Form variierbar. insbesondere wechselbar bzw. aus- 
tausciibar ausgebildet sind. 

die Noppen besltzen beispielsweise einen recbtecl<igen, quadratisclien, runden 
bzw. bvaien QuerechnitL Die form der Noppen. wie zuvor erwfthnt, ist dabei l^ei- 
neswegs elhschrankend zu verstehen. Sie rfchtet sich nach der jeweiligen Sieb- 
auligabe. 

Die Erfindung betrifft aucli eine Trommelsiebmaschine mit einem Scheibensieb 
wie zuvor beschrieben. 

Die Erfindung stellt auch eine Aufbereitungsr bzw. Sortierungsanlage mit wenfgs- 
tena einer Trommelsiebmaschine, wie zuvor tieschrieben und/oder wenigstens 
einem Scheibensieb, wie zuvor beschrieben zur VerfUgung; 

Die Erfindung wird nachfolgend anhqnd von AusfQhrungsbeispielen und Zeich- 
nungen wiBiter beschrieben. 

Eszeigen: 

f^'S- y Schnitt durch^e Trommelsiebmaschine nach der 

^ Erfindung 
Fig. 2a und 2b AusfQhrungsfbmi des Scheibensiebes nach der Erfin- 

dung 
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Fig. 3a und 3b Seiten- unci Vorderanslcht einer AusfDhrungsform el- 

n'er Welle 

Fig. 4a und 4b AusfQhrungsform eIner Noppe 

Die Fig. 1 zeigt einen Schnittdurch eine AusfQhrungsfbrm einer Trommel- 
slebmaschine nach der Erfindung. Das Bezugszeichen 1 bezeichnet dabei die 
Trommelsiebmaschine a!s ganzes. Auf der llnken Selte der Darstellung 1st die 
Siebtrommel 2 angeordnet. Der Pfeil mit dem Bezugszeichen A Innerhalb der 
Siebtrommel 2 bezeichnet die Transportrichtung des zu siebenden Gutes inner- 
halb der Siebtrommel. Am Ende der Siebtrommel 2 befindet sich unterhalb eine 
erste Sammei- und Abtransportvorrichtung 6/1 fQr das abr bzw. ausgesiebte Gut, 
welches durph die Offnungen der Siebtrommel 2 in elnen nicht nSher bezelchne- 
ten Sammelraurn gelangt. Ober ein Fdrderband ais Bestandteil der Sammei- und 
Abtransportvorrichtung 6/1 wird das gesiebte Gut von der Trommelsiebmaschine 
vwegtransportjert. = . ' 

Am Ende der Siebtrommel 2 1st eine weitere Sammei und Abtransportvorrichtung 
e/2 angeordnet Beim Slebvorgang istdiese hemntergelassen bzw. herunterge- 
klappt. so dass das innerhalb der Siebtrommel 2 nach hinten gefdhrte Gut dort 
austreten kann und mittels derVomchtung. b'eispielsweise einem Transportband 
ebenfalls wegtransportiert warden kann. Das gesiebte Gut, welches In Transport- 
richtung A des zu siebenden Gutes am Ende der Siebtrommel 2 aus dieser aus- 
geforderl wird, weist nach dem Stand der Technik im Durchschnitt noch gr«Bere 
Mengen an Oberkom auf, so dass dieses Gut noch einmat'gesiebt werden oder 
insgesamt nochmais in eine Zerkieirieriingsanlage gegeben weixJen muss, urn es 
in einer bestimmten deflnlerten KOrnung zu erhaiten. 

Dieses Problem wird nach der Erfindung durch die Anordnung eines zusatzlichen 
Scheibensiebes 5 . auf bzw. vor der Trommelsiebmaschine 1 behoben. In der dar- 
gestellten Ausfiihrungsform ist dabei das Scheibensieb 5 auf dem Einlauftrichter 
4 angeordnet. Das Scheibensieb 5 ist dabei in einem bezQglich zur Transportrich- 
tung abfallendem'Winkel a auf dem Einlauftrichter 4 angeordnet. Der Winkel a ist 
dabei ent^prechend der jeweiiigen Siebaufgabe unterschiedlich gestaltbar bzw. 
anpassbar. 
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Das zu siebende Gut wird nach der Erfindung zunflchst Qber das Scheibensteb S 
gefiihrt. von dem die durcii die, Einsteliung des Scheibensiebes 5 bestlmmte KOr- 
nurig in den EInlauflrichter 4 und dann in die Siebtrommel 2 gelangt. Die Sieb- 
trommei 2 besltzt Offhungen. die beispielsweise nach dem Unterl<om fQr das 
Siebgut definiert sein k5nnen. Dieses pnterlranfi wird dann von der Sammel- und 
Abtransportvorrichtung 6/1 aufigefangen und abtransportiert. Das jetzt durch die 
Einsteliung des Scheibensiebes 5 und die GrORe der Offnungen der Siebtrommel 
2 bestimmte Gut gelangt zum Ende der Siebtrommel 2 und tritt dort dann aus 
dieser aiif die Sammel- und Abtransportvorrichtung 6/2 aus. 

Das Oberkorn, welches nicht durch die Siebtrommel gelangt. wird von dem 
Scheibensieb 5 auf eine FOrdereinrichtung 6/3 gefardert. die in einer FOrdertch- 
tung B ftirdert. die gegenlflufig zur Forderrichtung A des zu siebenderi Gutes in 
der Siebtrommel 2.ist. Die FOrdereinrichtung 6/3 ist In der Darstellung gemSB der 
Fig. 1 in einer abgev<rinkelten Position fDr den Transport der Trommelsiebmaschi- 
ne 1 dargestellt. 

Sonnit erhait man mft einer TrommelslebmMchine Inach dem iiivor beschrie-. 

benen AusfQhrungsbelspiel zwei definierte Fraklionen des Mischgutes zur soforti- 

gen Venwendung bzw. Weiterverarbeltung und das Oberkorn, welches ggf. , 

nochmals einer Zerklelnerungsvorrichtung zuzufOhren 1st 

Mit dem Bezugszeichen 3 Ist der Antrieb bezeichnet, der sowphi fQr den Antrieb 

der Siebtromrhel 2 als auch fllr den Antrieb des Scheibensiebes 5 eingesetzt 

wlrd. 

Die Fig. 2a und 2b zelgen eIne AusfOhrungsform eines Scheibensiebes 5 nach 
der Erfindung. Dabei sind mehrere Wellen 7 In Forderrichtung C hinterelnander 
angeordnet. Die In Fesrderrichtung C befindliche zweite Welle 7 ist mit einem Vier- 
kant versehen der mit dem Antrieb beispielsweise Uber ein Getriebe verbunden 
wird. Die einzelnen Wellen 7 sind untereinander gekoppfeit, so dass der Antrieb 
Qber eIne einzige Welle 7 erfolgen kann. Auf den Wellen 7 sind Scheiben 8 ange- 
ordnet. Diese konnen sowohl fest, beispielsweise verschweiftt, als auch losbar 
fest auf der Welle 7. beispielsweise mittels einer SpannvOrrichtung, angeordnet 
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sein. Did GraSe der Scheiben 8. ihre Anzahl und Ihr Abstand zuelnander sind 
entsprechend der Jeweiligen Siebauigabe varilerbar. Deshalb ist as von Vorteil. 
wenn die Wellen 7 wechselbar bzw. austauschbar ausgabildet sind. Die Scheiben 
8 sind dabei so auf den verschiedenen Wellen 7 biefastigt, dass die Scheiben 8 
veraetzt bzw. kammartig ineinandergreifend zueinander angeordnet sind. Der ' 
Abstand der Scheiben 8 unterelnander. bzw. die so entetehenden Zwischenrflu- 
me zwischen den Scheiben 8 definieren die Komgrflfie bzw. die gr6&te Abmes- 
sung des zu siebenden IVIaterials. 

Die Fig. 3a zeigt eine Seitenansicht durch eine AusfQhrungsfomi einer Welle 7 fOr 
ein Scheibensieb 5. Das Bezugszeichen 7 bezeichnet die Welle. Auf der Welle 7 
sind Im Wechsel DistanzstOcl<e 11 und Scheiben 8 angeordnet. Die Welle 7 winl 
nnittsis eines LagerkOrpers 1 3 auf bzw. an dem Grundrahmen bzw. GrundkOrper 
(In der Rg. nicht dargestellt) des Scheibensiebes 5 befestigt. Der LagerkOrper ' 
besltzt Offhungan. die flir die Befestlgung der vyelle beispielsweise mittels 
Schrauben auf dem GrundkOrper bzw. Grundrahnrjen vorgesehen sind. Eine 
nIcht naher bezeichnete Spannvbrrichtung halt die Scheiben 8 und die Distanz- 
stQcke 1 1 auf der Welle 7. 

In der Figur 3b Ist die Vorderanslcht der Darstellung nach der Fig. 3a. Hier sind 
Bohrungen 1 0 bezeichnet; die der Aufnahme bzw. Befestlgung von Noppen 9 
dienen. Die Bohnjngen 10 sind dabel am Umfang der Scheibe 8 angeordnet. 

in den.Fig. 4a und 4b ist eine Ausgestaltung einer Noppe 9 dargestellt. In der 
Noppe 9 ist dabei eine Ausnehmung 12 bzw. Vertiefung vorgesehen, In der slch 
ein nicht dargestslltes Befestigungsmittel befinden kann. Das Bezugszeichen 15 . 
. bezeichnet die Bohrung durch die das nicht dargestellte Befestigungsmittel ge- 
fQhrt wird. wenii die Noppe 9 durch die Bohrung 10 mit der Scheibe 8 verbunden 
wird. 

Die Erfindung wurde zuvor anhand von AusfQhrungsbeispielen beschrieben. Die 
jetzt und mit der Anmeldung spater eingereichten AnsprOche sind Versuche zur 
Formullerung ohne Prajudiz fOr die Erzielung eines weiterg^henden Schutzes. 
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Die in den abhflngigen AnsprQchdn angefOhrten RQckbeziehungen weisen auf die 
weitere Ausbildung des Gegenstandes des Hauptanspruches durch die Merkmale 
des Jeweiligen Unteranspruches hin. Jedoch sind diese nicht als ein Verzicht auf . 
die Erzielung eines selbstandigen, gegenstandlichen Schutzes fOr die Merkmale 
der rOckbezogenen Unt^ransprQche zu verstehen. 

Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offenbart wurden, kfinnen Im Laufe 
des Verfahrens als von erfindungswesentllcher Bedeutung, zum Beispiel zur Ab- 
grenzung vom Stand der Technik beansprucht werden. 


S:14 
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Anmelder: Doppstadt Calbe GmbH 

Barbyer Chaussee 3 
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Trommelsiebmasehine 


Schuteanapr^lff^<> 


1. Trommelsiebmasehine, bestehend aus vwenigstens einer rotierenden Sieb- 
trommel (2). wenlgstens einem Antrieb (3) fUr die Siebtrommel. einem Ein- 
laufWchter (4) eowie wenigstens einer Samnnel- bzw. Abtransportvorrlch- 
tung (6) zum Sammeln bzw. Abtransport des gesiebten Gutes dadurch ge- 
kennzeichnet, dass vor und/oder auf der Trommelsiebmaschlne (1 ) we- 
nigstens ein Schelbensieb (5) angeordnet ist, welches ein definiertes Korn. 
insbesondere ein Oberkom abslebt. 

2. Trommelsiebmaschlne nachAnspruchl.dadurch gekennzeichnet. dass 
das Schelbensieb (5) auf dem Einlauftrichter (4) der Trommelsiebmaschlne 
(1) angeordnet ist. 
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3. Trommelsiebmaschlne nach einem oder beiden der vorhergehenden An- 
spriiche. dadurch gekehnzeichnet, class dae Sdheibensieb (5) wegklapp- 
bar bzw. wegschwenkbar auegeblidet ist.' 

4. Trommelsiebmaschlne nach einem oder mehreren der vorhei^ehenden 
Ansprache. gekennzelchnet dureh einen gemeinsamen Antrieb (3) fOr die 
Slebtrommel (2) und das Scheibensieb (5). 

5- Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorheigehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet. dass zumindest der Antrieb (3) fOr 
die Siebtrbmmel (2) ais Direktantrieb. vorzugsweise mitteis RItzel, ausge- 
Wldetist- 

6. Trommelsiebmaschlne nach eiriem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche. dadurch geksnnzaichnet. dass das Scheibensieb (5) in ^i- 

: nen Abmessungen der Grttlie des Einlauflrichters (4) angepasst ist 

7. Trommelsiebmaschlne nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche. dadurch gekeniueichnet. dass das Scheibensieb (5) in ei- 
nem in Traiisportrichtung (A) des zu siebenden Gutes In der Slebtrommel - 
(2) gesehen abfallenden WInkel (a) auf dem Elnlauftrlchter (4) angeordnet 
ist. 

.8. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche. dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine Vereteltein- 
richtung vorgesehen Ist, mitteis derer der Winkel (a) des Scheibensiebes 
(5) mit Bezug auf den Einlauftrichter (4) veifinderbar Ist. 

9- Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche. dadurch gekennzeichnet. dass eine Fordervorrichtung (6/3), 
beisplelsweise ein FOrderband oder eine Schurre. zum /^)transport des de^ 
finlerte Oberkorns Vorgesehen ist. 
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10. 


11. 


12. 


13. 


Trommelsiebmaschinenach einem oder mehreren dervorhergehenden 
AnsprQche. dadurch gekennzelchnet. dass die Forderelnrlchtung (6/3) 
mehrtelllg. insbesondere abwInkeN bzw. wegschwenkbar ausgebildet 1st. 

Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzoichnet, daas die Farderrlchtung (B) der 
FOrdereinrichtung (6/3) fOr das abzutransportlerende Oberkom gegenlflufig 
2u der Transportrlchtung (A) des zu siebenden Gutes ist. 

Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche. daduf^h gekeniuelchnet, dasa die Fordereinrichtung (6/3) 
mlt Bezug auf die Transportrlchtung (A) des zu siebenden Gutes vor dem 
EInlauftrichter (4) angeordnet Ist. 

Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche. dadurch gekennzelchnot, dasa das Scheibensieb (5) wech- 
selbar bzw. abnehmbar ausgebildet ist. derart dass wenlgstens ein Steingit- 
ter. Schwingsieb Oder dergielchen anstelle des Scheibensiebes (5) ange- 
ordnet werden kann. 

14. Trommelsiebmaschine nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche. dadurch gekennzeichnet. dass das Stelngltter bzw. das 
Schwingsieb ebenfalis klappbar bzw. wegschwenkbar ausgebildet Ist. 

15. Scheibensieb. Insbesondere for sine Trommelsiebmaschine nach einem 
Oder mehreren der vorhergehenden AnsprQche. bestehend aus wenigstens 
rwei angetrlebenen, mlt Schelben (8) versehenen Welleh (7). wobei die 
Schelben (8) auf.den verschledenen Wellen (7) versetzt bzw. kammartig in- 
emandergreifendzueinander angeordnet sind. dadurch gekennzeichnet, 
dass die Wellen (7) austauschb^r ausgebildet sind. 
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16. Scheibensieb nach .Anspruch 15. dadurch setennzeichnet, dass die An- 
zahl. die GfGBe und der Abstand der Schelben (8) zuelnander auf den Wel- 
len (7) variierbar sind. 


17. 


18. 


19. 


20. 


21. 


22. 


Scheibensieb nach einem oder beiden der vorhergehenden AnsprOche 15 
und 16. dadurch gekennzofchnet. da»a wenigstens eine der Schelben (8) 
ais von der Krelsfomj abwelchendes Vieleck ausgeblldet ist. 

Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche 
15 bis 17. dadurch gekennzeichnat, daaa die Scheiben (8) austauschbar 
insbesondere auf die Welle (7) aufetecl^^ brw. aufechiebbar ausgeblldet 
sind. 

Scheibensieb nach einem Oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche 
15 bis 18, dadureh gekennzelchnet. dass DistanzstOcke (11) vorgesehen 
sind. die zwischen den Scheiben (8) auf die Welle aufsteck- bzw: auf- 
schlebbar sind iund die mittels einer Spannvorrichtung auf der Welle gehal- 
ten sind. . , . ' 

Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergeihenden AnsprOche 
15 bis 19, dadurch gekennzelchnet. dass wenlgstens eine der Scheiben 
(8) mit wenlgstens eIner Noppe (9) versehen ist 

Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche 
15 bis 20. dadurch gekennzelchnet dass die Noppe (9) am Umfeng der 
Scheiben (8) befestigt 1st. 

Scheibensieb nach einem oder mehreren der vorhergehenden AnsprOche 
15 bis 21, dadurch gekennzelchnet. dass die Scheiben (8) mehrere am 
Umfang angeordnete Bohrungen (10) besitzen. in welchen jewells mindes^ 
tens eine Noppe (0) lOsbar fest befestigbar Ist. 
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23. Scheibeneieb nach einem Oder mehreren der vorhergehenden AnsprQche 
15 bis 22. dadurch gekennzeichnef, dass die Noppen (9) in ihrer Anzahl. 
Grfll&e und Form variierbar, insbesondere wechselbar bzw. austauschbar 
ausgebildet sind. 

24. Scheibensieb nacli einem oder melireren der vorheigehenden AnsprQche 
15 bis 23. dadurch gekennzeichnet. dass Noppen (9) einen rechteclii- 
gen, quadratischen, runden bzw' ovalen Querachnitt besitzen. 

25. Trommelsiebmaschine mit einem Scheibensieb (5) nach ajnem odar meh- 
leren der vorhergehenden AnsprQche 1 5 bis 24. 

26. Aufbereltungs- bzw. Sortierungsanlage mit wenigstens einer Trommelsieb- 
maschine (1) nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 14 und 25 
und/oder wenigstens einem Scheibensieb (5) nach einem oder mehreren 
der AnsprQche 1 5 bis 24. 
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Fig,3a 
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Fig. 4a 

Fig. 4b 
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